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Berufsgenossenschaft
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Sicheres Arbeiten mit
Fraswerkzeugen

Handvorschub = Halten und Fiihren Handvorschub = Arbeiten mit dem Handvorschub = Arbeiten mit dem Handvorschub = Arbeiten mit
der Werkstiicke von Hand Vorschubapparat Schiebeschlitten Handmaschinen
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Drehzahlen aus dem griinen Bereich Losen der Spannschrauben
des Diagramms wahlen mit vorgegebenem Werkzeug
(Imbusschliissel)

MEC |=

nischer
Vorschub

Mechanischer Vorschub = z.B. Mechanischer Vorschub =z.B. Kennzeichnung eines Fraswerkzeuges fiir Mechanischen Vorschub

Arbeiten mit CNC Bearbeitungs- Arbeiten mit Mehrseiten-Hobel- und
zentrum Frasmaschine Bilder: BGHM
Einsatzbedingungen Wartung und Pflege e Spannfldchen am Korper Leichtmetallwerkzeuge nur mit
Wichtige Merkmale von Fraswerk- Betriebsanleitung beachten. und an den Messern sowie speziellen Losemitteln entharzen
zeugen auf der Tischfrasmaschine  Scharfzustand tiberpriifen. Messer- Befestigungselemente sauber (Konzentration des Reinigungs-
sind unter anderem: befestigung iberpriifen halten bades und Reinigungszeit nach
e Vorschubart Messerwechsel nach Betriebs- o Als Ersatzteile nur Original- Gebrauchsanleitung beachten)
e Name oder Zeichen des Her- anleitung durchfiihren, z. B. teile oder ihnen entsprechende

stellers e Spannschrauben nur mit den Ersatzteile und Ersatzmesser
e zuldssiger Drehzahlbereich vorgegebenen Werkzeugen verwenden
e Abmessung des Werkzeuges l6sen und festziehen

e Derauf dem Fraswerkzeug
angegebene Drehzahlbereich
muss eingehalten werden.

¢ Vorjedem Einsatz nochmals
Messerbefestigung tiberpriifen Weitere Inform:(t;;);;; finden Sie
[, [ in,BGI732
I b www.bghm.de
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